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15UY0205-3 Kopriili Ving Operatorii Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00

ONSOZ

Kopriilii Ving Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslag1, 30.04.2014 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Hak Isci
Sendikalar1 Konfederasyonu tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak tizerinde
gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Ulastirma, Lojistik ve haberlesme Sektor
Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan
sonra, MYK Yonetim Kurulunun 04.03.2015 tarih ve 2015-12 sayili karari ile onaylanarak

Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Kopriilii Ving Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih
ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Kopriilii Ving Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 13.07.2021 tarih
ve 2963 sayili karart ile ikinci kez tadil edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluglara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 i



15UY0205-3 Kopriili Ving Operatorii Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim olgtitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve 6gretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 i



15UY0205-3 Kopriili Ving Operatorii Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00

[REFERANS KODU] [YETERLILIK ADI] ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIiN ADI KOPRULU VINC OPERATORU

2 | REFERANS KODU 15UY0205-3

3 | SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 8'343 (Ving, ylk asansorii ve ilgili tesis
SINIFLANDIRMADAKI YERI operatorleri)

5 | TUOR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHi 04.03.2015
B)REVIZYON NO/TADIL NO Rev. No: 00
! : Tadil No: 02

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

C)REVIZYON/TADIL TARIHI .
02 No’lu Tadil 13/07/2021-2963

Bu ulusal yeterlilik, K6priilii Ving Operatorleri ¢aligtiran
isletme/kurumlara nitelikli personel arzinin saglanmasi,
bu faaliyetlerin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
kisiler tarafindan yliriitilmesi ve calismalarda kalitenin
artirllmasi i¢in;

8 | AMAC *Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

14UMS0417-3 Kopriili Ving Operatorii (Seviye 3)

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

Adayin smavina katilim saglayacagi yeterlilik birimlerinde tanimli 6grenme c¢iktilarini/kazanimlarim
iceren bir egitim programini basariyla tamamladigini ya da en az 2 yil ilgili meslegi icra ettigini
belgelendirmesi gerekmektedir.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0205-3/A1 Is Saglig1 Giivenligi, Cevre Koruma Ve Kalite Yénetim Sistemleri
15UY0205-3/A2 Kopriilii Vingle Ellegleme

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Yeterliligin elde edilebilmesi i¢in adayin birimlerin tiimiinden basarili olmas1 gerekir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 1
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Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik ve performansa
dayal1 sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali
sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

TARIHi VE SAYISI

13 | BELGE GECERLILIiK SURESI
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi icerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki yil veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 |UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
6 gﬁggﬁg;ﬁiﬁf“mmm HAK-i$ KONFEDERASYONU
CELIK-IS SENDIKASI
17 YETERLILIGi DOGRULAYAN MYK Ulastirma, Lojistik Ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi
18 | MYK YONETIM KURULU ONAY | ) 53 9015 ve 2015-12
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15UY0205-3/A1is Saghg Giivenligi, Cevre Koruma ve Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00
Kalite Yonetim Sistemleri

15UY0205-3/A1 iS SAGLIGI GUVENLIGi, CEVRE KORUMA VE KALITE YONETIiM
SISTEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is' Saghgl' Giivenligi, Cevre Koruma Ve Kalite Yonetim
Sistemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0205-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.03.2015
. . Rev. No: 00
5 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 02
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tad%l 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
14UMS0417-3 Kopriilii Ving Operatorii (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: s Saghg ve Giivenligi kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: ISG ile ilgili isyeri ve mevzuat kurallarini uygular.
1.2: Kopriilii ving ile ellegleme islemlerinde riskleri tanir.
1.3: Isyerindeki acil durum prosediirlerini yerine getirir.

Ogrenme Ciktisi 2: Cevre koruma tedbirlerine uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Ellegleme islemlerinde gevre etkilerini ve koruma yontemlerini uygular.
2.2: Cevreye tehlike ve zarar verecek maddelerin elleglenmesinde giivenlik kurallarina uyar.

Ogrenme Ciktisi 3: Kalite yonetim sistemine uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Ellecleme islemlerini talimatlara/teknolojik kurallara gore gergeklestirir.
3.2: Ellecleme iglemlerinde ortaya ¢ikan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalara katilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in en az bir
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongoriillen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav Ongoriilmemistir. Bu birimin performans dayali islemleri A2 biriminde
Olciilecektir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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15UY0205-3/A1is Saghg Giivenligi, Cevre Koruma ve Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00
Kalite Yonetim Sistemleri

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

AN LIILIE AT D TN HAK-IS KONFEDERASYONU
9 | GELISTIREN CELIK-IS SENDIKASI

KURUM/KURULUS(LAR)

AL LS LR L MYK ULASTIRMA, LOJISTIK VE HABERLESME
10 | DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 e 04.03.2015 ve 2015-12
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15UY0205-3/A1is Saghg Giivenligi, Cevre Koruma ve Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00
Kalite Yonetim Sistemleri

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim programini tamamlamasi tavsiye
edilir.

Cevre Koruma ve Geri Doniisiim

Ilkyardim

Is kazalar1 ve Meslek Hastaliklar

Is Saglig1 ve Giivenligi ile ilgili genel bilgiler

Kalite Kontrol

Kisisel Koruyucu Donanimlar ve Kullanim

Kopriilii Ving Kullaniminda Giivenlik Kurallar1

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
I Ylgtii:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim R om
Olciitii
BG.1 |iSG ile ilgili tanimlar1 ve kurallar: ifade eder. Al 1.1 T1

Ellegleme islemleri sirasinda kopriilii vincin
BG.2 |kullanilmasi, bakimi ve sapanlama islemlerine| A.1 11 T1
yonelik ISG kurallarmi agiklar.

Ellegleme islemine uygun uyar1 isaret ve

BG.3 . .. . Al 11 T1
levhalari talimatlara gore yerlestirir.

BG.4 |Ellecleme islemlerindeki riskleri tanir. A2 1.2 Tl

BGS5 CeYrenin ve ellegleme islemlerinin giivenligini A2 12 T1
etkileyecek riskleri siralar.
Isletmede/ellecleme islemleri sirasinda ortaya 13

BG.6 |¢ikan acil durumlarda uygulayacagi kurallari| A.3 ' T1
siralar.

BG.7 Acil. dqmmlgrda isletmenin a(iil Qlkl? kurallarini Al 13 T1
ve vinci emniyete alma prosediirlerini aciklar.

BG.8 |Cevre koruma kurallarini ifade eder. B.1 21 T1
Cevreye tehlike riski olusturan

: , .| B2

BG.9 \madde/kimyasallarin  ellegleme  y6ntemlerini B.3 2.2 T1
aciklar. '
Yanici, parlayici, patlayict  ve tehlikeli

BG.10 |madde/kimyasallarin ~ giivenli ~ bir  sekilde| B.2 2.2 T1

ellecleme iglemlerinde bilgi sahibidir.

Ellecleme islemlerinin kalitesini kontrol altinda| C.1
BG.11
tutar. C.2

3.1 T1
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15UY0205-3/A1is Saghg Giivenligi, Cevre Koruma ve Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00
Kalite Yonetim Sistemleri

BG.12 Ka_ldlrma atasman ve ekipmanlarinin diizen ve C.2 31 T1
istif ya da depolanma metotlarini agiklar.
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim “ o
Olciitii
. et Cl1
BG.13 [I[slemle ilgili kalite ve hata formlarini doldurur. C2 3.2 T1

Ellecleme sirasinda ortaya c¢ikan hata ve
BG.14 |arizalarin  belirlenmesi ve ortadan kaldirilma| C.3 3.2 T1
yontemlerini agiklar.
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15UY0205-3/A2 KOPRULU VINCLE ELLECLEME YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Kopriilii Vingle Ellegleme
2 | REFERANS KODU 15UY....-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 04.03.2015
c c Rev. No: 00
5 B)REViIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 02
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tad%l 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 13/07/2021-2963

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0417-3 Kopriilii Ving Operatorii (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Ellecleme islemleri organizasyonunu yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Ellegleme alaninda kullanilan ekipmana gore gereken diizeni saglar.

1.2: Kaldirma ara¢ ve malzemelerini tanir.

1.3: Kaldirma arag¢ ve malzemelerini ellegleme i¢in hazirlar.

1.4: Kaldirma donanimi ve ellegleme alaninin temizlik ve kontrollerini yapar.
1.5: Ellegleme islemlerinde ISG kurallarina uyar.

1.6: Ellegleme islemlerinin ¢evre etkilerini ve kalitesini gdzetir.

Ogrenme Ciktis1 2: Kopriilii vin¢ kontrollerini ve otonom bakim islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Kaldirma elemanlarinin giivenlik ve uygunluk kontrollerini yapar.

2.2: Vinci kumanda ederek fren, isaret, sinirlayicilar, hareket, iletisim ve senkron kontrollerini yapar.
2.3: Kaldirma atagmanlarinin yiike uygunluk ve giivenlik kontrollerini yapar.

2.4: Kopriili ving ekipmanlari, halat ve sapanlama araglarinin kontrollerini yapar.

2.5: Kopriilii ving periyodik bakim talimatindaki operator ile ilgili gbrevleri yerine getirir.

2.6: Kopriilii ving kontrol ve bakimlarini ilgili formlara isleyerek kayit altina alir.

Ogrenme Ciktis1 3: Kopriilii vinci kaldirma/tasima icin hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ellegleme sahasinin zemin, aydinlatma, personel yogunlugu, rota vb. 6zelliklerini kontrol eder.
3.2: Ellecleme sahasinda emniyetli bir rotaya karar verir.

3.3: Kopriilii vincti, yiikiin 6zelligine gore uygun atasman ve kaldirma ekipmanlar1 kullanarak hazirlar.
3.4: Kaldirma/tasima i¢in yiikii hazirlar.

3.5: Kopriilii vinci yiike gére konumlandirir.

3.6: Yiikii 6zellik, sapan, metot, ac1, agirlik vb. kriterlere dikkat ederek sapanlar.

3.7: Varsa sapancidan yiikiin sapanlandigina dair onay alir.

Ogrenme Ciktis1 4: Kopriilii vincle kaldirma/tasima islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri:
4.1: Kopriilii vingle yiikii, 6n kaldirma yiiksekligine kaldirarak fren, baglanti, sapanlamayi kontrol eder.
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15UY0205-3/A2 Kopriilii Vingle Ellegleme Yayin Tarihi:04.03.2015 Rev. No:00

4.2: Kopriilii vingle yiikii 6zellik, teknolojik ve emniyet kurallarina gore tagima yiiksekligine kaldirir.

4.3: Belirlenen rotada yiikii talimatlarda belirtilen hizlarda indirme/bosaltma bdlgesine tasir.

4.4: Kopriili vingle tasima iglemlerinde yiikii 6zellik, salinim, senkron, denge ve emniyet yoniinden
kontrol altinda tutar.

4.5: Tasima iglemlerinde ellegleme sahasini, ekipmanlari, personeli ve isaret¢iyi gozler.

Ogrenme Ciktis1 5: Kopriilii vincle indirme/bosaltma islemlerini yapar.

Basarim Olciitleri:

5.1: Bosaltma/indirme sahasini emniyet, zemin, konum vb. yoniinden gozetim altinda tutar.
5.2: Bosaltma/indirme islemlerinde yiikiin 6zelligi, salinim ve hizini kontrol altinda tutar.
5.3: Yiikii talimatlarda belirtilen hizla bosaltir/indirir.

5.4: Yiki kayma, diisme vb. etkenlere kars1 yardimci ekipmanlarla yerlestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) A2 birimine yonelik teorik smav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in en az bir
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde, aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olcililmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI HAK-iS KONFEDERASYONU
9 | GELISTIREN CELIK-IS SENDIKASI
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK ULASTIRMA, LOJISTIK VE HABERLESME
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

L TARIHI ve SAYISI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
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Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programini tamamlamasi tavsiye
edilir.

Ellegleme Islemlerinde Is Organizasyonu

Haberlesme cihazlari kullanimi

Kaldirma Atagmanlar ve Ekipmanlar

Kopriilii Ving Cesitleri (¢ift kirisli, tek kirisli, portal ve pergel vb.)
Kopriilii Ving Giivenlik Sistemleri ve Kontrolleri

Kopriilii Ving Hareketleri

Kopriilii Ving Otonom ve Periyodik Bakimi

Kopriilii Ving Periyodik Bakim ve Kontrolleri

Kopriili Ving Tanitimi ve Kullanimi

Képriilii Vingle Indirme veya Bosaltma

Kopriilii Vingle Kaldirma

Kopriilii Vingle Tagima

Sapan Ekipmanlar1 ve Elemanlari

Sapanlama Islemi

Sapanlama metot ve yontemleri

Uyari, ikaz ve yonlendirme isaretleri

Ving Bilesenleri - Elemanlari

Ving ve Ellegleme Terminolojisi

Kopriilii Vinglerde Meydana Gelebilecek Arizalar ve Operator Tarafindan Giderilebilecek Onarimlar

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
IMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi figili &
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
. e 1ye1a s . - D.1
BG.1 |Yiik ve ellegleme alan1 6zellikleri ve tehlikelerini bilir. F1 11 T1
BG.2 Elleqlen'le anlam.o'zelhklerme gore ekipman ve arag D1 11 T1
gereclerin diizenini agiklar.
BG3 Elllegle.:me a.lanmda yiik, en{gel ve diger kisitlara gore D1 11 T1
iyilestirmenin nasil yapilacagini agiklar.
BGA Ellegleme isleminde kul.lamlan ving, atagman, ekipman| D.2 12 T1
ve yardime1 malzemeleri tanir. E.l
BG5S Kopriilii Yln(;, ata§rpan ve ekipmanlarinin temizlik ve D2 12 T1
kontrol yontemlerini siralar.
BG6 Elllec;lenlle, tasima ve sabitleme ile ilgili mesleki D2 12 T1
terimleri aciklar.
Yiik halat, zincir ve kald 1 D2
BG.7 k 111k1earuygun sapan, , ve kaldirma araglarmi| 12 T
srar F.2
BG.S Yike gore koprilli ving kaldirma kapasitesini D2 13 T1
mukayese eder.
BG.9 Hglat, zincir ve sapanlatm uzam.a,. kopma, yirtilma, D2 14 T1
ezilme hesap ve kontrol yontemlerini agiklar.
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BG.10 Yasal mevzuata gore halat, zincir ve sapanlarin D2 14 T1

durumlarini kontrol ederek karsilastirir.
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olciitii

BG.11 Kopriili ving, atasman ve ekipmanlarinin periyodik D.2 21 T
bakim araliklarini agiklar.

BG.12 Kflldlﬂp&l halat ve sapanlama elamanlarmin yasal D.2 21 T1
giivenlik ve uygunluk sinirlarini agiklar.

BG.13 Kaldlrrn.a} halat ve §apanlama elemanlarinin kontrol ve| D.2 21 T
bakim yontemlerini siralar. E.l

BG.14 Kopriili  ving hare"ke"t, smlrlaylc} ve giivenlik E 2 29 T
elemanlarinin kontroliiniin nasil olacagini agiklar.

BG.15 [Sesli ve gorsel uyari ikaz isaretlerini tanir. E.2 2.2 T1

BG.16 Kaldirma atasmanl?rlnm yiik i¢in giivenli, dengeli ve D.2 23 T1
uygun olup olmadigini agiklar.

BG.17 Ib(ifllilrdlrma atasmanlarinin kontrol ve bakim metotlarini D.2 23 T1

BG.18 |Kopriilii ving periyodik bakim noktalarini agiklar. D.2 2.4 T1

BG.19 Boyutsal dl¢ii aletlerini ve kullanimini bilir. D.2 2.4 T1

BG.20 ﬁﬁ[ljran, halat ve kaldirma araglarinin depolanmasini D3 25 T1

BG.21 Eial}i’)ran, halat ve kaldirma ara¢larin diizenlemesini D3 25 T1

BG.22 |[K6priilii ving bakim noktalar1 ve bolgelerini siralar. D.3 25 T1

BG.23 Yaptlgl_ i_sle_ ilg_il_i formlar1 doldurur, ilgilileri ve D3 26 T1
amirleri bilgilendirir.

BG.24 |Bakim ve kontrol islemlerini kayit altina alir. E.l 2.6 T1

BG.25 Ellfqlerr{e sahasinin  fiziki yapist ve insan| . 31 T1
yogunlugunun uygun olup olmadigini agiklar.

BG.26 Tasima r‘(')tasnlm yiik cesit, ebadina ve/veya yiikleme £1 3.1 T1
aracina gore Olgerek kontrol eder. 3.2

BG.27 Kopriilii ving hareke't sinir ll.ml.tl.erl icerisinde emniyetli £1 39 T
rota ve giizergah belirlemeyi bilir.

BG.28 Kumqnda u.rgtesmdekl butonlarin/levyelerin E9 35 T1
fonksiyonlarini bilir.
Sapanci ve isaretci ile isaret ve iletisim araclarini ve| F.3 3.5

BG.29 yontemlerini bilir. F.4 3.6 ik
Sapanci, isaretci ve diger operatorle senkron ve E2 3.5

BG.30 | . .y F.3 Tl
giivenli caligma prosediirlerini agiklar. F4 3.6

BG.31 Yik agirlik merkezi hesaplarmi yapar/tablolardan Eo 36 T1
okur.

BG.32|Sapanlama teknik ve yontemlerini bilir. F.4 3.6 T1
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UMS Ylgti?‘:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
BG.33 [Sapanlama halat ve elemanlarini tanir. F.4 3.6 T1
BG .34 Yiike gore hal%.1.t ve sapqn!arln yirtilma ya da kopmalara Fa 36 T
kars1 alinacak 6nlemlerini siralar.
BG.35 Halat ve yiik emniyeti i¢in sapanlarin kaldirma agisim F4 36 T1
aciklar.
BG.36 Yik ve ellecleme alan1 6zelligine gore tasima hizi ve| D.1 4.3 T1
" [hareketlerini bilir. F.3 4.4
Yik oOzelligine gore salmim ve dengeyi bozmadan
BG.37 frenleme tekniklerini ve yontemlerini agiklar. D.2 44 &
BG.38 Kayma ya Fla diismeyi Onleyici yardimci ekipman ve Eo 54 T1
malzemeleri tanir.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;tii:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
Biliim Basarim Araci
Olgiitii
Al
BY 1* Ellecleme islemleri oncesi is giivenligi tedbirlerini| A.2 15 p1
' alarak kisisel koruyucu donanimlarini kullanir. A3 '
A4
. . S B.1
BY 2 Ellegleme islemlerinde cevre koruma tedbirlerine B2 16 p1
uygun caligir. B3
Ellegcleme islemlerinin kalitesini kontrol altinda c.1
BY.3 ¢ 3 C2 16 P1
tutar. c3

Ellegleme sahasinda kaldirma atagsmanlari ve
BY.4 |ekipmanlarimin  Ozelliklerine goére diizen ve| D.1 11 P1
depolanmasini yapar.

Yiike gore kullanilacak kaldirma atagmanlarini ve

BY.5* | .. . D.2 1.2 P1
ekipmanlarini belirler/onaylar.
Yike gore kopriili ving kaldirma kapasitesini
*
BY.6 kontrol ederek uygunluguna karar verir. D.2 13 Pl
BY 7 Koprulu ving, atam&an ya da "eklpmanlarlnl yiik D.2 13 p1
cesit, ebat, agirlik ve ozelligine gore hazirlar.
Ellegleme sahasimi temizlik ve diizen durumunu D1

BY.8 |kaldirma tasima islemlerine kisit olusturmamasi i¢in 14 Pl
N : D.3

kontrol ederek gereken diizenlemeleri yapar.

Ellegleme sahasin1 is bitiminde kontrol ederek

BY.9 caligmaya hazir halde birakir. D.3 14 P1
Kaldirma elemanlarinin catlama, ezilme,

BY.10* |deformasyon vs. durumlarin1 gereken giivenlik ve| E.1 21 P1
uygunluk sartlarini yiike gore kontrol eder.

BY 11 Kopriilli  ving  halatlarmin =~ tambur, makara E1 21 P1

diizenegine sarim durumunu kontrol eder.
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IMS Ylgti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olciitii

BY 12* Kopriilii ving kumanda ederek frenleme, tutma ya da E 2 29 p1
kagirma durumlarimi kontrol eder.

BY 13* I;j(;;;mlu vinci her eksende kumanda ederek test £ 29 p1

BY 14* Képrii.h'i vinci kuma}nda ederek sesli ya da gorsel E2 29 p1
uyari ikaz isaretlerini kontrol eder.
Kopriili vinci periyodik araliklarda sinir noktalara

BY.15 |hareket ettirerek ve asirt  yikle sensor ve| E.2 2.2 P1
siirlayicilar kontrol eder.

BY 16 Yik agirlik, ozellik ve ebatlarina gore kaldirma E9 23 p1
atasmani kontrol eder/belirler.

BY 17 Yike gore kaldirma atasmanlarinin denge ve £ 23 p1
uygunluk durumunu kontrol eder.
Halat, zincir ve sapanlardaki deformasyonu o0l¢ii

BY.18 aletleri ile kontrol ederek kayit altina alir. El 24 Pl

BY 19* Ka}dmna elemanlar1 ve kanca giivenlik mandali ve E1 24 p1
baglantilarini kontrol eder.

BY 20 Ta.llmatlarda yer alan  koprili  ving ve E3 25 P1
ekipmanlarinin bakimlarini yapar.

BY 21 Elenrrlyodlk bakim, muayene ve kontrol kayit altina E3 26 p1
Ellecleme sahasinin yiikk tasima, kaldirma ve

BY.22 listifleme icin diizen, temizlik ve fiziki kontrollerini| F.1 3.1 P1
yapar.
Ellecleme sahas1 ve giizergahina gore tagima rotasini 3.1

BY.23 belirler/belirlenen rotayi kontrol eder. k.1 3.2 Pl

BY 24% ]j}l/{:rgleme islemlerinde verilen isaret ve komutlara E3.H.2 3154 P1

BY 25 Yuk agirhik merkezi ve sapanlama noktalarini £ 34 p1
belirler/sapanlama noktalarini onaylar.
Yik ozelligine gore halat ya da sapanlarda

BY.26 |deformasyon olusturacaksa uygun ara¢ gerecle| F.4 34 P1
onlem alir.

BY 27 Yik aglrhlf, ebat, ¢esit ve tagima alammn fiziki £4 34 P1
sartlarina gore sapanlama elemanlarini belirler. 3.6
Kopriili vinei (kanca/atagmanini) c¢esitli yonlerde

BY.28 |hareket ettirerek yiike gore seri ve hizli bir sekilde| F.3 35 P1
konumlandirir.
Yiikii emniyetli bir sekilde acist ve denge durumunu

BY.29* |gbzeterek teknolojik kurallara gore| F.4 3.6 P1
sapanlar/sapancidan onay alir.

BY 30 Sapanlamamn tagima s'avhas'mln kisitlarina gore F4 36 P1
gerceklesip gerceklesmedigini kontrol eder.
Kopriilii vinci yilike gore uygun yiikseklige indirerek 35

BY.31 g F.4 P1
kanca/kaldirma atagsmani sapan baglantisini yapar. 3.6

BY 32 Kopriilii ving  atasman cesidine gore yiki G.1 41 P1
kavrar/manyetizmayi ¢aligtirir.

BY 33* Vinci 6n kaldirma yukse_kllgme kaldirarak giivenlik, G.1 41 p1
sapanlama ve frenlemeyi kontrol eder.

BY.34* |Yiikil, belirlenmis yiikseklige kaldirir. G.1 4.2 P1
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IMS Ylgti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olgciitii
BY 35+ Sln}r}andlrllrflls alan icerisinde yiikii kaldirir ve G.1 42
indirir/asansor yapar.
BY.36™ |Yiikii belirlenen ve sinirlandirilan rotada tagsir. G.2 4.3 P1
BY.37* |Yiikil zemine gore sinirh yiikseklige kaldirarak tagir.| G.2 4.3 P1
BY 38* Yuku yeri ve yliksekligi rcztada bellrlenmls engeller G.2 43 p1
tizerinden agirarak sinirh yiikseklikte tagir.
G1 4.2

Kaldirma, tasima, bosaltma/istifleme islemlerini G2 43
BY.39* |zamaninda, gerektiginde yardimci ekipmanlarla seri ' ' P1

. . . H.1 5.3
ve glivenli olarak gerceklestirir. H.o 54
Yik ozelligine gore ellegleme islemlerinde limit, g; 4.2
BY.40* |hiz, salimim, fren ve fiziksel sartlar1 kontrol altinda H. 1 4.3 P1
tutar. ' 5.3
H.2
BY 41* Yike gore Dbelirlenen veya smirlandirilan| H.1 51 p1
' indirme/bosaltma alanina yiikii indirir/bosaltir. H.2 5.3
Yikii rota ya da ellecleme alani 6zelligine gore g; 4.2
BY.42* kisitlayan sinirlandiran engellere ¢arpma/temas Hll 4.3 P1
etmeden kaldirir, tasir ve indirir/bosaltir. H.2 5.3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

14UY.....-3/A1 IS SAGLIGI GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE KALITE YONETIM
SISTEMLERI
14UY....-3/A2 KOPRULU VINCLE ELLECLEME

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ASIRI YUK SINIRLAYICI: Vincin kapasitesi iizerinde agirlik kaldirmasini énleyen anahtar,

ATASMAN: Farkli sekil ya da ebattaki yiikleri tutmak {izere tasarlanmis, kanca alt1 veya iizerine
monte edilen aksesuari,

AYBOLT: Halka basli ve civatali imal edilen kaldirma ekipmanini,

CIFT KIRISLI GEZER VINC: Kolon iizerine dosenmis raylar iizerinde hareket eden ve agir
yiiklerin tasinmasinda kullanilan vinci,

ELLECLEME: Yiikleme, bosaltma, aktarma, istifleme ve yigma islemlerini,
GUVENLIK MANDALI: Kancadan halatin ¢ikmasini engellemek icin kullanilan makine elemanini,
HALAT KILAVUZU: Halatin tambura sirali ve dogru olarak sarilmasini saglayan makine elemanini,

HALAT: Kendir veya gelikten yapilmis ve demet halinde birbirine sarilmig, biikiilmeye ve ¢ekmeye
uygun kaldirma ekipmanini,

HAREKET SINIRLAYICI (LIMIT SWIiTCH): Hareketi sinirlayict mekanik veya elektrikli arag ya
da anahtari,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’n,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISARETCI: Yiiklerin kaldirma, tasima, bosaltma ve indirme islemlerinde operatére el, kol, ses
isaretleri ve haberlesme cihazlari ile yol ve yon gosteren yetistirilmis kisiyi,

KABINDEN KUMANDALI VINC: Operatériiniin ving iizerinde bulunan kabin icerisindeki
kumanda panelinden kumanda ettigi ve asagida bulunan isaretci yardimiyla kullanilan kopriilii vinci,

KANCA: Cengel seklinde kivrimli ¢elik yiik tutma elemanint,

KARABINA/ MAPA: Sapanlama islemlerinde, halatlarm birbirine emniyetli sekilde eklenmesi igin
kullanilan aparati,

KAVRAYICI: Yiki altindan ya da her iki yanindan tutmak i¢in kullanilan mekanik kaldirma
atagsmaninti,

KISKAC: Yiikii yandan ya da iistten tutarak ya da baski uygulayarak kaldirmak i¢in kullanilan
kaldirma atagsmanini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MAKARA: Halatin yiik tagima dogrultusunu degistiren daire seklinde ve halata uygun kanali bulunan
makine elemanini,

MANYETIK TUTUCU: Elle ya da otomatik kumanda edilen miknatisla yiikii tutmaya yarayan
kaldirma atagmanini,

MAYNA: Yiikii indirme ya da kancayi/kaldirma atagmanini asag1 yonde hareket ettirme iglemini,

PERGEL VINC: Montaj edildikleri kolon etrafinda 180, 270 ve 360 derecelik hareket yapma
kabiliyetine sahip vinci,
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POLIP KEPCE: Uzerindeki kollari ile yiikii kavrayarak tutan kaldirma atasmanini,

PORTAL VINC: Genelde yari agik ve acik alanlarda kullanilan ve zemine désenmis raylar iizerinde
hareket eden vinci,

RADANSA: Sapanlama islemlerinde, halatlarin ezilmeye, kesilmeye ya da deformasyona karsi
emniyeti i¢in kullanilan aparati,

REDUKTOR: Motordan aldig1 donme hareketinin devir — tork oramin1 degistiren disli ¢ark sistemini,
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gereken ¢aligmalari,

SAPAN: Bez veya c¢elikten yapilmig halat ve kayis kaldirma ekipmanini,
SAPANCI: Yiikiin vince baglanmasi isini yapan kisiyi,

SAPANLAMA: Sapancinin yiikii baglamasi iglemini,

TAMBUR: Halatin sarildig1 makine elemanini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TEHLIKELI KIMYASAL MADDE: Patlayici, oksitleyici, ¢ok kolay alevlenir, kolay alevlenir,
alevlenir, toksik, ¢ok toksik, zararli, agindirici, tahris edici, alerjik, kanserojen, mutajen, iireme igin
toksik ve ¢evre icin tehlikeli 6zelliklerden bir veya birkacina sahip maddeleri ve miistahzarlari,

TEHLIKELI MADDE: Dogal 6zellikleri veya tasima esnasinda durumlari sebebiyle genel emniyet
ve diizeni 6zellikle umumu 6nemli mallarin, insanlarin, hayvanlarin ve diger canlilarin saglik ve
hayatlarini tehlikeye sokan maddeleri,

TEK KIRISLI MONORAY VINC: Tek bir kolon iizerinde tutunarak hareket eden hafif yiikleri
tasimak lizere kullanilan vinci,

TONG: Rulo saclar1 kaldirmak iizere kullanilan kaldirma atagsmanini,

TRAVERS: Uzun yiikleri dengeli kaldirmak ve halat bagina diisen kuvveti azaltmak ic¢in kullanilan
kaldirma atagmanint,

VIRA: Yiikii kaldirma ya da kancay1/kaldirma atasmanini yukar1 yonde hareket ettirme islemini,

ifade eder

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar

Tlave bilgi, beceri ve yetkinlikler edinerek gesitli tiirdeki vinglerin (Mobil Ving Operatorii, Liman Ving

Operatérii (RTG ve SSG), Mobil Ving Operatorii (MHC Sahil ve Gemi Vinci) vs.) mesleki yeterlilik
belgesi alma imkan1 bulunmaktadir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Smav ve Belgelendirme Merkezi Olgme Degerlendirme biriminde, degerlendirici olarak
gorev alacak kisilerin agsagidaki 6zelliklere sahip olmalar1 gerekir.

a. Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin ilgili boliimlerinden mezun,
kopriilii ving alaninda en az 3 yil deneyim sahibi olanlar veya egitim verenler;

b. Ilgili &nlisans boliimlerinden mezun kopriilii ving alaninda 5 yil deneyime sahip
olanlar,

C. Kopriilii ving alaninda 5 y1l deneyime sahip olan usta 6greticiler,

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde
gorev alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki
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yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek

standart(lar);, oOlgme degerlendirme ve Olgme-degerlendirmede kalite giivencesi
konularinda egitim saglanmalidir.
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